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Baureihe SWH-F 500 (Überflurbox)

Schmutzwasser-Hebeanlagen zum Einsatz hinter Fettabscheidern� Warengruppe B

Ausführung:
•	 Sammelbehälter aus Polyethylen mit 75 l Nutzvolumen
•	 Einzelanlage mit eingebauter Schmutzwasser-Tauchpumpe mit Schwimmerschalter 
•	 Doppelanlage mit 2 Pumpen und separatem Schaltkasten mit pneumatischer Niveausteuerung ZPS2
•	 Betriebstemperatur 40°C (kurzzeitig bis 90°C), wasserdichte Kabeldurchführung  

mit 3 m Anschlusskabel und Schuko-Stecker steckerfertig montiert
•	 Motorgehäuse und Welle aus Edelstahl, Saugkorb, Laufrad und Pumpengehäuse aus Kunststoff
•	 Korngröße 10 mm bei SWH-F 500/30 u. SWH-F 500/35 
•	 Korngröße 30 mm bei SWH-F 500/40
•	 Verrohrung aus Kunststoff mit außenliegenden Rückschlagklappen

Einsatzgebiete:
•	 als Hebeanlage hinter Fettabscheidern
•	 zur Förderung von häuslichem Schmutzwasser ohne Fäkalien aus Waschmaschine, 

Dusche, Waschtisch etc.
•	 zur Überflurinstallation in frostgeschützten Räumen unterhalb der Rückstauebene

Technische Daten:
Typ Art.-Nr. P1 P2 U IN n Qmax Hmax Korngröße Gewicht

[W] [W] [V] [A] [min-1] [m3/h] [m] [mm] [kg]

SWH-F 500/30
SWH-F 500/30 Doppel
SWH-F 500/35
SWH-F 500/35 Doppel
SWH-F 500/40
SWH-F 500/40 Doppel

17454
17455
17456
17457
17458
17459

300
300
850
850
850
850

130
130
430
430
430
430

230
230
230
230
230
230

1,3
1,3
3,7
3,7
3,7
3,7

2800
2800
2800
2800
2800
2800

7,0
7,0

11,0
11,0
10,0
10,0

7,5
7,5

11,0
11,0
10,0
10,0

10
10
10
10
30
30

21,5
28,0
23,0
31,0
24,0
33,0

Abmessungen:

KENNLINIE:

SWH-F 500/30 Doppel 

NEU


